
• ponibleis sD
 hi lo por electroerosión de  

  máquinas las todas para 

• tenteResis  roturas a 

• Baja npresió de pérdida 

• Fi l t ración excelente 

• Gran polvo de retención de capacidad 

• Pr egidosot  corrosión a frente 

• argaL  út i l v ida 

WEDMFiltros
  hilo por electroerosión de

  máquinas para

UEVON



Ø 24mm

G 3/4’ ’

450mm

O-ring 23x3mm

G 3/4’ ’

Ø 12mm

Ø 28mm Ø 20mm

Ø 24mm Ø 12mm

Ø 28mm Ø 20mm

300mm

O-ring 23x3mm

G 3/4’ ’ G 3/4’ ’

oModel xiónCone
Ø 

Altura (mm) para Vál ido     

de 2  pcs  
MEDMF

340-300-3/4
25°C

Ø340 
H:300

AgieCharmil les
Fanuc

Makino
Mitsubishi

Seibu

mientoacopla
80°C 4 bar

 t rabajo
  Nominal

 Presión
de

 
 

 Rotura
 de in.M

Presión
 

 

3.5 bar

   

oModel

46     mm
.mdia agujero   

  con  junta 
MEDMF

340-300-46
25°C

Ø340 
H:300

AgieCharmil les
Fanuc
Sodick

80°C 4 bar 3.5 bar

exiónCon
Ø 

Altura (mm) para l idoVá

Modelo / MEDMF-340-300-46

oModel  / MEDMF-340-450-3/4-PK

   Temp.

 Trabajo  
  de Nominal

 

   Temp. 
Nominal de  
  Trabajo 

   Temp.
Max.  

       
 de  

  Trabajo 

   Temp.       
  Max. de  
  Trabajo 

 
 

Presión 
Nominal de 
trabajo

Presión
M in.  de 
Rotura  

 
 

Presión 
Nominal de 
trabajo



450mm

450mm

acoplamiento
de    

  MEDMF 
340-450-3/4

25°C
Ø340 
H:300

AgieCharmil les
Fanuc

Mitsubishi
 pcs 2 80°C 4 bar 3.5 bar

oModel

46  mm
.mdia

 junta onc
ujeroga   MEDMF 

340-450-46
25°C

Ø340 
H:300

Sodick 80°C 4 bar 3.5 bar

oModel xióneCon
Ø 

l turaA (mm) arapVál ido  

iónxenCo
Ø 

raul tA (mm) arapVál ido  

Modelo  / MEDMF-340-450-3/4

 Modelo/ MEDMF-340-450-46

emp.   T

 Trabajo  
  de Nominal

    Temp.
ax.M    

       
de  

  Trabajo 

 Presión  
Nominal de  
  Trabajo 

  Presión
n.Mí  

      
 de  

 Rotura  

   Temp.

 Trabajo  
 de Nominal

    Temp.
.áxM  

      
 de 

  Trabajo 

  Presión  
Nominal de 
  Trabajo 

   Presión
n.Mí   

    
 de

   Rotura 



375mm

oModel

32   mm
m.dia agujero  MEDMF 

142-375-32
25°C

Ø340 
H:300

AgieCharmil les
 junta con

80°C 4 bar 3.5 bar

exióCon n
Ø 

Altura (mm) para 

   Temp.
Nominal de 

 

 Trabajo  
    

pmeT

ojabraT
 de Max.
 

Los
 érreono-f . o érreof metal otro cualquier o  cobreel inoxidable,acero  e l 

 
aluminio,

el  acero,el como metales para usarsepueden  Serfr ia ir de  WEDMfi l t ros 

La
 ut i l izando. estén se que

 metales los según cambiar puede Serfr ia ir de WEDM f i l t ros los de lút i v ida 

Las

 etc.  
 ,SPM Fanuc, Mitsubishi , AgieCharmil les, Sodick, Makino, las son como WEDM,

 máquina la según cambian agua de conexión de t ipos los y dimensiones 

Vál ido

Mejor  rendimiento 
Velocidades  rápidas más corte de 

Mejor  superf ic ie de acabado de cal idad 

Menor  resina de consumo 
Menor  máquina la de valuacide ón 

Menores  operat ivos ecost s 
Conduct iv idad  estable 

Ventajas de  f i l tros los de WEDM  Serfriair :

oModel  / MEDMF-142-375-32

 Presión  
Nominal  de  
  Trabajo  

  Presión
Mín.  

         
 de  

 Rotura  

Calle Santander, 42-48 Nave 63  

08020 BARCELONA 

Tel. 93 460 58 56 

Fax 93 460 56 87 

www.serfriair.es 




